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: : _ 2. Controlo activo da fusao através da
Tecnologia de controlo activo da fusao analise do brilho da fibra

A fusdo é facilmente afectada por mudangas no

Tecnologia de controlo ambiente. : ~
CONTROL TECHNOLOGY A 41S+ utiliza controlo de parametros da fusao, em

tempo real, ao analisar a intensidade do brilho da fusao,
durante a mesma. Isto contribui para valores de fusao

1. Controlo activo da fusao através da estaveis,, com perdas baixas.
analise do corte

Uma das causas principais de perdas elevadas sao os maus
cortes. A 41S+ analisa a condicao dos cortes esquerdo e
direito e optimiza a fusdo. Esta nova tecnologia melhora, de
forma significativa, a perda da fusdo e a necessidade de

refazer o trabalho.
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*Fusdo de fibra G.652 medida com método “cut-back”. Os resultados da fusao o i £ real da fusdo

Reinicio

fusdao podem mudar dependendo do tipo de fibra e suas caracteristicas.

Brilho da fusdo: Apropriado



Tecnologia de administracao activa da lamina

2. Administragao activa da lamina

Tecnologia de administragao
MANAGEMENT TECHNOLOGY

activa da lamina

1. Rotacao motorizada da lamina

A 41S+ e o CT50 estao equipados com conectividade wireless. Esta
funcionalidade permite a rotacdao da lamina quando a 415+
determina que a sua posi¢ao actual esta gasta.
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A rodar a lamina.
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A 41S+ indica a vida util restante da lamina e informa o
utilizador aquando da necessidade de rodar a sua posicao,
alterar a altura ou quando é necessdrio efectuar a troca de
lamina.
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Qualidade da fusao melhorada

Os graficos abaixo mostram o numero de cortes na linha horizontal com a frequéncia de maus cortes. Quando a frequéncia de
maus angulos de corte, ou outros problemas no corte aumentam, a tecnologia de administracao da lamina detecta o aumento
deste racio e roda, automaticamente, a posi¢ao. A tecnologia de administracao activa da lamina reduz, significativamente, a
frequéncia de maus cortes. Mesmo quando um mau corte é detectado, a 415+ compensa através da tecnologia de controlo

activo da fusao.

Através da combinacao destas duas tecnologias, a 41S+ minimiza a ocorréncia de perdas elevadas e reduz a necessidade de

refazer o trabalho.

ACTIVE FUSION

CONTROL TECHNOLOGY

1,000 cortes

Angulo de corte elevao:o

1,500 cortes

—

g =

—

—

MR

Al 1
i 1| rr—
il WH Mu I g

Il A 1 g it ||| I

T——

Ma forma do corte

§

Nao cortou

B

Ll T o T o R I T (PR e—

Exemplo da frequéncia de falha nos cortes

ACTIVE BLADE

MANAGEMENT TECHNOLOGY




De facil utilizagao 3. Facil substituicio de consumiveis

1. Facil posicionamento da manga 3-1 Eléctrodos substituiveis sem recurso a ferramentas
O comprimento do sheath clamp esta optimizada para Os eléctrodos da 41S+ sao fornecidos ja integrados no
mangas de 60mm. O comprimento desde o ponto de suporte. O parafuso de fixagao é facilmente apertado ou
fusdo até a extremidade do sheath clamp sdo 30mm. desapertado, sem recurso a ferramentas. Isto permite
Assim sendo, é facil centrar a manga de fusao, utilizando uma substituicdo de eléctrodos muito facil.

o dedo como ponto de referéncia.

Substituicdo de eléctrodos sem ferramentas

3-2 Lamina e clamp arm substituiveis pelo utilizador

O CT50 possui uma lamina e clamp arm substituiveis

2. Estufa universal pelo utilizador. Logo, ndo ha necessidade de enviar o
A 41S+ pode acomodar vdarias mangas, com didmetros eqmpaanento ao distribuidor para efectuar estas
até 6.0mm. operacgoes.

Clamp arm substituivel Lamina substituivel
Max. 6.0mm diametro antes da retraccao



4. Mala de transporte 5. Tabuleiro de trabalho

Existem multiplas formas de utilizar a mala de transporte O tabuleiro de trabalho possui uma area extensivel, o
da 41S+. A 41S+ fica pronta a utilizar, ao abrir a mala que permite expandir a area de trabalho. O tabuleiro
contudo possui um tabuleiro de trabalho removivel. O possui caracteristicas convenientes, como um suporte
tabuleiro pode ser colocado no topo da mala ou qualquer para fixar um dispensador de alcool, o que impede uma
outra superficie de trabalho, montado num tripé, etc. eventual queda do mesmo.

Pronta a utilizar

p—re ks

Splicing on the Carrying Case

Estrutura expansivel Operagao aérea com a cinta



Conjunto standard

Conjunto standard da 415+
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Item Modelo Qtd
Magquina de fusdo de alinhamento | 41S+ 1 uni
pela bainha (10) (11) (12)
(1) Bateria * BTR-11A 1 uni
(2) Adaptador AC ADC-19A 1 uni
(3) Cabo power AC ACC-08, 09, 10, 11 or 12 1 uni
(4) Cabo USB USB-01 1 uni
(5) Eléctrodos extra ELCT2-16B 1 par X
(6) Set Plate do fiber holder SP-01 1 par
(7) Mala de transporte CC-36 1 uni
(8) Tabuleiro de trabalho WT-08 1 uni
(9) Parafuso do tripé TS-03 1 uni
(10) Cinta de transporte ST-03 1 uni
(11) Dispensador de alcool AP-02 1 uni (1 ) (2) (3) (4)
(12) Guia de consulta rapida QRG-01-E 1 uni
Alicate descarnador SS03 1 uni
Maquina de fibra optica CT50 Luni 2D :
(1) Contentor desperdicios fibra | FDB-05 1 uni v’ o —
(2) Fiber Plate AD-10-M24 1 uni
(3) Caixa CC-37 1 uni
(4) Hexagonal Wrench HEX-01 1 uni

* Por favor, respeitar regulagdo IATA quando expedir a bateria por avido.




Especificacoes

Especificacoes da 41S+

Opcionais da 415+

Item Especificagdo Item Modelo Nota
Método de alinhamento da fibra Alinhamento activo pela bainha FH-70-200 200um dia. revestimento
Numero de fibras que pode ser fundida Fibra Unica FH-70-250 250um dia. Revestimento
- : Fibra éptica monomodo Fiber Holder FH-70-900 900um dia. Revestimento
Fibra aplicavel e Fibra dptica multimode FH-FC-20 900um em cabo de 2mm dia.
Dia. da bainha Aprox.125um FH-FC-30 900pm em cabo de 3mm dia.
Revestimento Sheahas Dia da bainha : Max. 3000um Sheath Clamp CLAMP-S31B 900um em cabo loose buffer
shledie] CoMpPACONElS ? 1'6mm 2! Sieinn d? d CLAMP-DC-12 Transferindo cabo drop no tabuleiro
ITU-T G.652 : Média 0.03dB transferéncia
ITU-T G.651 : Média 0.01dB FP-03 60mm, Max. 900um did. revestimento
- Manga de 7 = A
Performance da Perda da fusdo *2 ITU-T G.653 : Média 0.05dB G FP-03(L=40) 40mm, Max. 900um dia. revestimento
fusdo ITU-T G.655 : Média 0.05dB FP-03M FP-03 com material ndo magnético
ITU-T G.657 : Média 0.03dB
Tempo de fusdo *3 Modo SM FAST: Média 6 a 7seg. Notas
Tipo de manga Manga termo retractil *1 O comprimento do corte depende do tipo de fibra

Manga aplicavel

Comp. manga

Max. 66mm

Dia. manga

Max. 6.0mm antes da retrac¢do

Performance da
estufa

Tempo aquec. *4

Modo 60mm : Média 25 a 27seg.

Forga do teste de tracgdo

Aprox. 2.0N

Vida util dos eléctrodos *5

Aprox. 5000 fusdes

Dimensdes L Aprox.131mm sem projecgdo
s Dimensdes D Aprox.201lmm sem projec¢do
Descrigdo fisica = = A
Dimensdes A Aprox.79mm sem projec¢do
Peso Aprox. 1.3kg incluindo bateria
Operagdo : -10 a 50 graus C
emperatra Armazenamento : -40 a 80 graus C
Condiciio Ambiental : Operagdo : 0 a 95%RH ndo-condensagdo %
Humidade Armazenamento : 0 a 95%RH ndo-
condensagdo
Altitude Max. 5000m
Adaptador AC Input AC100 a 240V, 50/60Hz, Max. 1.5A
Tipo Recarregavel de litio
Output Aprox. DC14.4V, 3190mAh
Capacidade *6 Aprox. 200 fusdes e ciclos de retracgdo
Bateria Recarga : 0 a 40 graus C
Temperatura Armazenamento de longa duragdo: -20 a 30
graus C
Vida util bateria *7 Aprox. 500 ciclos de recarga
Display Monitor LCD TFT 4.9 polegadas com touch screen
Magnificagdo Aprox 132 a 300x
llluminagdo V-grooves LED
PC USB2.0 Mini B
Interface LED externo st

Aprox. DC5V, 500mA

Wireless *8

Bluetooth 4.1 LE

Armazenamento de

Modo de fusdo

100 modos de fusdo

Modo de retracgdo

30 modos de retrac¢do

informagdo Resultado da fusdo 10000 fusGes
Imagem da fusdo 100 imagens
Parafuso para tripé 1/4-20UNC

Outras
funcionalidades

Fungdes automaticas

Controlo da fusdo

Guia de referéncia

PDF armazenado na maquina

Sheath clamp

Facil posicionamento manga

Eléctrodos

Substituivel sem ferramenta

*2

%3

*4

*

wv

*

[e)]

*

~

*8

5a 16mm : 125um dia. revestimento e 250um dia. revestimento
10 a 16mm : 125um dia. revestimento e 400 ou 900um dia. revestimento.
Medido com método cut-back method relevante para o ITU-T e standard IEC
depois de fundir fibras Fujikura idénticas. A perda média da fusdo muda
dependendo das condigbes ambientais e caracteristicas da fibra.
Medido a temperature ambiente. A definicdo do tempo de fusdo conta desde
a fibra aparece no monitor até a perda estimada final. O tempo de fusdo
médio muda dependendo das condigbes ambientais, tipo de fibra e
caracteristicas da fibra.
Medido a temperature ambiente com adaptador AC. O tempo de retracgdo é
definido desde o alarme inicial até ao alarme final. O tempo de aquecimento
médio muda dependendo das condigdes ambientais, tipo de manga e estado
da bateria.
A vida util dos eléctrodos mudam dependendo das condigdes ambientais, tipo
de fibra e modos de fusdo.
Formato do teste
(1) Tempo de fusdo e retracgdo : ciclo de 1 minutos
(2) Utilizagao dos parametros de poupanga de bateria
(3) Utilizagdo de uma bateria ndo degradada
(4) A temperature ambiente
A capacidade da bateria muda quando os testes sdo efectuados em condigées
diferentes do referido acima.
A capacidade da bateria diminui para metade depois de, aproximadamente,
500 ciclos de carga e descarga. A vida Util da bateria diminui ainda mais
quando utilizada fora do limiar da temperatura de armazernamento, do limiar
da temperatura de operagdo e se armazenada completamente descarregada
por longos periodos.
A marca e logos Bluetooth® sdo registados por Bluetooth SIG, Inc.




Especificacoes Especificagdes CT50 Opgdes CT50

Item Especificacdo Item Modelo Nota
x 2 Fibra 6ptica monomodo Fiber Plate AD-50 Fiber plate opcional
Tipo de fibra 5 T " i R o
Fibra 6ptica multimodo Ldmina CB-08 Lamina para substituigdo
Fib licavel : z 5 ; e
ibra aplicével Nr de fibras que Fibra simples e até 16 fibras ribbon Clamp Arm ARM-CT50-01 Clamp arm com anvil para substitui¢do
godessertoitids Colecton FDB-05 Colector de fibras extra
Dia. Bainha Aprox. 125pm desperdicios fibra
AD-10-M24 : Max. Didmetro revestimento Tampa lateral SC-CT50-01 Tampa lateral em vez do collector de fibras
) Fiber plate 900pm SPA-CT08-10 Comprimento do corte 10mm
Revestimento PR = =
) AD-50 : Max. dia. bainha Espagador SPA-CT08-09 Comprimento do corte 9mm
g Forma do revestimento. : Referir as opgdes da SPA-CT08-08 Comprimento do corte 8mm
Fiber holder s 5
maquina de fusdo
AD-10-M24 : 5a 20mm *1
AD-50 *C.D. : didmetro do revestimento Notas
Fiber plate C.D. = 250um ou menos : 5a 20mm *1 *1 Quando o comprimento do corte é menor que 10mm, o diametro do revestimento
Comp. do corte 250um < C.D. < =900pum : 10 a 20mm deve ser de 250um ou menos. Além disso, o ajustamento da altura da lamina é
900pum < C.D. <=3mm : 14 a 20mm necessario antes de efectuar o corte. O angulo de corte médio é pior que a
Fiber holder Aprox. 10mm especificagdo quando o comprimento do corte € menos de 10mm.
% e e Média 0.3 a 0.9 graus *2 Medido com interferémetro a temperatura ambiente, ndo com maquina de fusdo. Uma
Angulo corte *2 Fibrairibbon Média 0.3 a 1.2 graus nova lamina foi usada para cortar tanto as fibras unicas como as fibras ribbon. O angulo
Vida util 13mina *3 Aprox. 60000 cortes delcorte médio mu~da, dgpendendo das condigGes ambientais, estado da lamina,
Dimensdes L Aprox. 117mm sem projecgdo *4 método de operacao e limpeza geral.
s = o B AJ E *3 Avida util da lamina muda dependendo das condi¢des ambientais, método de
Dimensdes D Aprox. 94mm sem projecgdo *4 = 2 4
Descrigdo fisica Dimens&es A Aprox. 59mm sem projecgdo *4 Qbemstbeeabiacoiade;
PLOX: RIOJECY *4 Medida ao fechar do lever.
Peso Aprox. 306g : *5 A marca e logos Bluetooth® s3o registados pela Bluetooth SIG, Inc.
incluindo a bateria e AD-10-M24
Operagdo : -10 a 50 graus C
T t
Condicio L Armazenamento : -40 a 80 graus C Eﬁil - .aE
Ambiecntal Operagdo : 0 a 95%RH n3o-condensagdo r ;:‘l_ Ay BEST OUALl TY
Humidade Armazenamento : 0 a 95%RH ndo- %I-*-? R SERVICE
condensag&o o SINCE 19
Bateria 2 unidades de LRO3, pilhas AAA R E:
| i % 3
nterface W|reles's 5 Bluetooth 4.1 LE Por favor’ V|S|te O NOSSO S|te
Parafuso para tripe 1/4-20UNC
(l;/(leefci;:;smo de suporte para o suporte R . .
e usionsplicer.fujikura.com
Rotagdo da lamina = =
Outras Botdo de rotagdo manual
funcionalidades Componentes Lamina
substituiveis Clamp arm
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